MoLoESROBERTOMARQUES come

na sua medi

Molde: 016 - Casaqueto
Tamanhos: 38; 40; 42: 44: 46:; 48: 50

Confira periodicamente as medidas para saber,
segundo a nossa Tabela de medidas, qual o
tamanho do molde que vocé vai utilizar.

PESQDESTE ARQUNV: 1218 ON L ‘ “ E
NS DE FOLFAS DE PAPELNO TRVANHO AL 24 FOLAAS.

IMPORTANTE: Moldes de Roupas Roberto Marques Todos os direitos
reservados. E proibido qualquer tipo de reproducéo comercial sem
autorizacéo por escrito da Moldes de Roupas Roberto Marques Ltda.

Casaqueto

Este Casaqueto foi zo modelo
mais pedido na nossa pesquisa.
com mais 700 pedidos.

FACA UMA PROVA antes de
cortar no tecido

definitivo. Saiba porque lendo antes,
no Nosso

Portal, na secdo Saiba Sobre...

"A Necessidade de se Fazer Uma
Prova,

Antes de Cortar no Tecido
Definitivo

ATENCAO: nos graficos, as cores
sdo meramente ilustrativas. Vocé
devera usar os aviamentos (linhas,
fios, bot6es etc.) de acordo com o
seu modelo.

BONECA TECNICA

Costas

Frente

MINIATURA DAS PECAS

MATERIAL

TECIDO: Linho, tricoline ou
Sarja.

AVIAMENTO: 1 botdo de 3cm
Entretela Termocolante.

cm com 90 cm de largura.

Comprimento do modelo
para todos os tamanhos:17
cm, a partir cintura

Gasto com Tecido

O gasto com o tecido é sempre
arredondado para um valor
superior.

Na&o esqueca das folgas de
costuras e bainhas.

Observe cuidadosamente a
metragem referente ao tamanho

utilizado.

TECIDO

com 1,50 mde largura;
TAMANHOS 38; 40; 42 = 1,55 m de
comprimento.

TAMANHOS 46; 48e50 =1, 60 m

de comprimento.
Cortepo moide, no papel, pelas

linhas tracadas com o tamanho
desejado, para formar as pecas
separadas.

Planeje o corte observando os
gréficos dos planos de corte
(logo adiante), antes de riscar o
tecido.

i

| CORTE |

ATENCAO: ndo se esqueca de
dar folgas para as costuras e
bainhas.

Copie os moldes dos
acabamentos pelas linhas
tracadas. (DUVIDA? veja no
Site, Na coluna “Tome Nota” a
secdo “Costura Bem feita”,

Peca 1, Frente - Corte uma vez

no tecido, vire o molde e corte
mais uma vez.

Acabamentos da Peca da
Frente - Corte uma vez no tecido
e na entretela, vire o molde e
corte mais uma vez.

Peca 2, Costas - Corte uma vez
no tecido, vire o molde e corte

mais uma vez.
Acabamento da Barra da Peca das
Costas -

Risque o molde no tecido, vire o
molde sobre linha indicada (meio
das costas) e torne a riscar o
molde, formando uma peca
inteira.

Corte uma vez no tecido.

Proc eda da mesma forma para
cortar uma vez na entretela

Peca 3, Acabamento (forro) das
Costas - Risque 0 molde no
forro, vire 0 molde sobre linha
indicada (meio das costas) e
torne a riscar o molde, formando
uma peca inteira.

Corte uma vez.

Peca 4. Gola - Corte duas vezes
no tecido, vire o0 molde e corte
mais duas vezes.

Peca 5, Manga - Corte uma vez
no tecido, vire o molde e corte
mais uma vez. Corte 3 tiras de
viés, com 65 cm de comprimento
por 4 cm de largura.

Peca 6, Reforgo do
Embebimento - Corte duas

vezes.
PLANO DE CORTE
do tecido,
dos Tamanhos

_________

1,90 mcom 1,50 m

ourela

CONTINUA...



PLANO DE CORTE
do tecido,
dos Tamanhos
44 46, 48 e 50

Bl
RS

"2

S

2,30 mcom 1,50 m

PLANO DE CORTE
do forro,
dos Tamanhos
38,40 e 42

R

20cmcom 1,40 m

ourela
ourela

ourela
ourela

PLANO DE CORTE
do forro,
dos Tamanhos
44, 46, 48 e 50

ER

20cmcom 1,40 m

ourela
ourela

PLANO DE CORTE
da entretela,
para todos os Tamanhos

ourela
ourela

60 cm com 0,90 m

TRACADOS DA PECA

\eja o tragado e a cor em que
foram desenhadas as pecas do
seu molde, de acordo com o
tamanho escolhido.
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CONVENCOES

Veja, abaixo, algumas das
convengdes que podem aparecer
nos nossos graficos explicativos.
As Cores e os tamanhos das
convencdes podem variar.
Lembramos que nos gréaficos,

as cores e 0s tamanhos séo
meramente ilustrativos. Vocé
devera usar os aviamentos (linhas,
fios, botdes etc.) de acordo com o
seu modelo.

Direito do Direito do

Tecido Forro

Avesso do Avesso do

Tecido Forro

Entretela

ij Calcador da maquina

Costurando
Costura
Alinhavo
Chuleado
Marcacdo
de Carretilha
Costura de
/VV\NVV\M/VVVVVV\N\ Ziguezague

Ferro de

—E/ passar

MONTAGEM DO MODELO

Prepare o mold

Observe o grafico acima e faca:
piques nos lugares indicados -
farpas de montagens.

Chulei as bordas dos ombros,
das cavas, das laterais, do meio
das costas, e as dos acabamentos.
As dos acabamentos seréo as
bordas que nédo seréo costuradas
nas pegas, o0 que chamamos de
bordas externas.

Nota: o chuleado pode ser
substituido por uma bainha
virada para o avesso e presa com
um pesponto ou com um Viés em
roloté. Este viés pode ser 0 viés
comprado pronto.

Entretele ( Duvida? Veja no Site
“ A Arte de entretelar...””)os
acabamentos e as bainhas da
boca da manga

As linhas de costuras estéo
marcadas tipo carretinha com
carbono. Estas linhas poderiam
ser marcadas com os alinhavos
ou ndo marcadas, como na
costura industrial.

DUVIDAS NAS
MONTAGENS?
Se vocé tiver davidas em
alguma da montagens na
explicacdo, que estdo escritas
em azul, consulte no Site, na
coluna “Tome Nota”, na secéo

“Costura Bem Feita”.
CONTINUA...



Prepare as Pecas da Frente e
das Costas

Junte as pecas das costas,
direito sobre direito, com uma
costura pelo meio das costas.
Una as pecas da frente com as
das costa, direito sobre direito,
com uma costura pelos ombros.
Costure os ombros, a partir do
decote em direg&o a cava.

Faca a Prega no Meio
das Costas do Forro

uma linha vincando sobre a outra,
forma a prega.

meio das costas

Faca a prega das costas no forro
vincando uma linha sobre a
outra.

Bata a ferro e prenda a prega
com alfinetes.

Prenda os acabamentos da peca
da frente com o forro das costas,
direito sobre direito, com uma

costura pelos ombros.

Costure os ombros, a partir do
decote em direcdo a cava.
Junte os acabamentos da barra,
direito sobre direito com uma
costura pelas laterais.

Costure os acabamentos da
barra nos acabamento da frente.

Agora, é a vez da montagem
da gola
Junte pecas da gola, duas a
duas, com uma costura pelo
centro das costas, formando
duas pecas separadas.

abertura

Una as golas, direito sobre
direito, com uma costura pelas
bordas externas.

Na&o costure a borda do decote
nem o trecho da abertura.

Faca um pesponto paralelo a 2
cm da costura.

Bata a ferro e costure as folgas
desta unido das colas sobre a
parte que sera a parte interna da
gola.

Nota: a parte interna ficara, no
inicio da montagem, sobre o
direito do modelo.

Volte a gola para o
direito,ficando as pecas da gola
avesso sobre avesso.

Coloque o direto da parte
interna da gola sobre o direito
do decote do modelo,
coincidindo o nimero 2 de
montagem no traspasse da
frente, o nimero 3 nos ombros.
Coincida, também, os meios
das costas da gola com os
meios das costas do modelo.
Coloque o direito do
acabamento e do forro das
costas, sobre a gola e sobre o
traspasse da frente.

Coincida os numeros de
montagens e 0s meios das

costas do forro (prega) com o
meio das costas da gola.
Costure sobre a linha de costura
dos acabamentos e do forro,
prendendo acabamento e forro na
peca da frente e das costas.
Comece a costura na borda do
traspasse (numero 2 de
montagem) e prossiga a costura
até a outra borda do
transpasse. Prendendo assim,
neste trecho, o acabamento, o
forro e a gola nas pecas da frente
e das costas.
O restante do acabamento, no
momento, ficaré solto.
Neste trecho da montagem,
corte 0 a excesso de tecido e faga
piques nos cantos.
Volte o0 acabamento para o
avesso.
Bata a ferro as costuras.
Prenda, com alfinetes, a cava do
acabamento e do forro nas cavas
das pecas.
Junte as Pecas da Frente Com
as Pecas das Costas
Feche as pences (Pence, Como
Fechar Com Perfeicdo Uma.
Junte a peca da frente com as
das costas com uma costura
pelas laterais,
Comece a costura a partir da
cava, para a barra.

Manga do Blazer - Prepare a
Monte a Manga com
Embebimento
(Manga Simples de Blazer,
Como Montar)

Prenda o reforgo do
embebimento na cava.
Ao costurar a manga serao
automaticamente costuradas as
cavas do acabamento da frente e
do forro das costas.
Vinque, para o0 avesso, a
bainha da boca da manga, pela
linha indicada. Prenda a a bainha
com uma costura rente ao
chuleado.

Finalize a Montagem dos

Acabamentos.

Prenda os acabamentos da
frente e da barra, direito sobre
direito, coincida o meio das
costas do acabamento da barra

CONTINUA...



com 0 meio das costas da peca. pecas, com uma costura

Costure. vertical a maquina ou com
Corte 0 excesso da folga de pontos a méo Faca estas
tecido. Volte os acabamentos costuras sobre a costura de
para 0 avesso das pegas. unido do acabamento da barra
Bata a ferro. com o da frente, nas laterais e
Prenda os acabamentos nas no meio das costas.

PLANO DO MOLDE ONLINE

Prepare a alca de roloté com
as tiras de viés (Alca de
Roloté)

Né&o corte as folgas de costura
do roloté.

Introduza a Alca no passador
da gola, por entre o pesponto,
saindo do outro lado da gola.

FIM

MoLDESROBERTOMARQUES comsr molde: 016 - tamanhos: 38; 40: 42: 44; 46 e 48,
PLANO DO MOLDE (observe este gréafico e veja a ordem em que as partes do seu molde foram coladas e se ndo esta faltando nada.)
Confira sempre as medidas da area de impresséo (18cm de largura por 26¢cm de altura). Qualquer duvida consulte, no portal, “Introdugdo ao Molde OnLine”.

18cm !

26 cm

© 2008 de Moldes de roupas roberto marques ltda.
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molde online - moldesrobertomarques.com.br © 2008 de moldes de roupas robertomarques LTDA - Pedido de patente n°MU8702725-9
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MOLDESROBERTOMARQUESMOLDE
molde:016 COM.BR

Tams.: 38: 40: 42; 44: 46; 48 e 50

Casagueto
e
COSTAS - Corte UMA vez, vire o
molde e corte mais UMA vez.

Copie 0 molde do acabamento.
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